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DO ELASTYCZNYCH POMIAROW
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OL2R

mieszczen dynamicznych sa
ane do krytycznych maszyn w

, W ktorym wystepuja duze réznice
tur lub inne czynniki zaktécajace. Na
be pomiaru przemieszczen

namicznych czesto wskazuje wysoki
poziom drgan. W przypadku niektdrych
maszyn te wysokie poziomy utrzymuja sie
nawet po wykonaniu osiowania watu na
zimno. Fixturlaser NXA wraz z zestawem
rozszerzajacym OL2R pomaga przezwyciezyc¢
ten kosztowny i czasochtonny problem
poprzez wykonywanie pomiaréw w trybie
zimnym oraz goragcym maszyny. Pomiary
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dostarczajg unikalnych dla maszyny wartosci
poprawek temperaturowych, ktére mozna
wykorzysta¢ do kompensacji podczas
osiowania watéw. Zestaw opcjonalny
Fixturlaser OL2R sktada sie zaréwno z
oprogramowania, jak i osprzetu.

Specjalne uchwyty Fixturlaser OL2R sa
wyposazone we wskazniki laserowe, co
oznacza, ze do montazu uchwytéw nie jest
potrzebny dodatkowy system osiowania
Fixturlaser NXA. Dzieki tej funkcji montaz
mozna wykonac szybko i tatwo.
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Szybki proces pomiaru od trybu offline do uruchomienia

Zamontuj gtowice na kazdej maszynie.
Upewnij sie, ze Sruba jest dokrecona i ze
uktad jest mocno osadzony na obudowie
maszyny. Sprawdz, czy laser jest ustawiony
w srodku obrotu, obracajac gtowice na
kazdym urzadzeniu. Wyreguluj urzadzenia,
az oba lasery trafia w srodek przeciwnego
celu. Dokrec¢ srube mocujaca i upewnij sie,
ze jest stabilna podczas obracania
wiezyczek.

Zestaw zawiera

Specyfikacja techniczna

OL2R - kompletny system

Temp. -20 do 70°C
przechowywania

Waga system z walizka 5,2 kg

Materiat Wysokoudarowy plastik ABS

Wymiary 335x 270 x150 mm

Wytacz wiazki laserowe w oprawach i
zamontuj czujniki Fixturlaser NXA na
pretach uchwytéw. Ustaw czujniki tak, aby
podczas wykonywania trzech pomiarow
znajdowaty sie w przyblizeniu pod tym
samym katem obrotu. Wykonaj pomiar
zarowno w stanie zimnym, jak i goragcym.
Nastepnie kontynuuj osiowanie watu,
korzystajac z wartosci poprawek
temperaturowych.

e 2 uchwyty OL2R fixtures, dostepne w mm
lub calach

e Klucz imbusowy 5 mm lub 3/16 cala

e 2 szt. Srub z tbem walcowym M6 x 650 lub
UNC 1/4 x 2 cale

e Gwint M6 lub 1/4 cala

e Klucz imbusowy 2 mm

e Wiertto5 mm

e 4 baterie, SR4415v

Uchwyty
Materiat

Ttoczone aluminium
Temp. robocza 0 do 50°C

Laser Laser klasy 2






